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(54) Title: BEARING PIN FOR LOCKING PIECES, IN PARTICULAR A MOTOR VEHICLE DOOR LOCK 

(54) Bezeichnung: LAGERDORN FUR SPERRTEILE, INSBESONDERE EINES KRAFTFAHRZEUGTURSCHLOSSES 



(57) Abstract: The invention relates to a bearing pin (1) for lock- 
ing pieces (2, 21, 22), in particular a motor vehicle door lock (3). 
The locking pieces (2, 21, 22) are at least partially rotationally 
mounted on the bearing pin (1) forming a bearing axis (L). A car- 
rier plate (4) which is made of a shape-retaining material, in par- 
ticular metal, and which supports at least one locking piece (2, 
21, 22) is provided. A clip-shaped form (41) is formed in essen- 
tially the axial direction of the bearing axis (L). The bearing pin 
(1) is formed by means of plastic extrusion coating (5) about the 
clip-shaped form (41). The invention also relates to a motor vehi- 
cle door lock (3) comprising locking pieces (2, 21, 22) which are 
mounted on a carrier plate (4), whereby at least one of the locking 
pieces (2, 21, 22) is mounted on one such bearing pin (1). 

(57) Zusammenfassung: Die Erflndung betrifft einen 
Lagerdorn (1) fur Sperrteile (2, 21, 22), insbesondere eines 
Kraftfahrzeug-Turschlosses (3), wobei die Sperrteile (2, 21, 22) 
an dem eine Lagerachse (L) bildenden Lagerdorn (1) wenigstens 
teilweise drehbar gelagert sind, wobei eine wenigstens ein 
Sperrteil (2, 21, 22) tragende Tragerplatte (4) aus einem 
formstabilen Material, insbesondere einem Metall, vorgesehen ist, 
aus der eine laschenformige Ausformung (41) im wesentlichen 
in Achsenrichtung der Lagerachse (L) ausgeformt ist, wobei der 
Lagerdorn (1) durch eine Kunststoff-Umspritzung (5) um die 
laschenformige Ausformung (41) ausgebildet ist. Des weiteren 
betrifft die Erflndung ein Kraftfahrzeug-Turschloss (3) mit an 
einer Tragerplatte (4) gelagerten Sperrteilen (2, 21, 22), wobei 
wenigstens eines der Sperrteile (2, 21, 22) an einem solchen 
Lagerdorn (1) gelagert ist. 
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Lagerdorn fur Sperrteile, insbesondere eines Kraf tf ahrzeug 

Tiirschlosses 



Die Erfindung betrifft einen Lagerdorn fur Sperrteile, insbe- 
sondere eines Kraf t f ahrzeug-Tiirschlosses , wobei die Sperrtei- 
le an dem eine Lagerachse bildenden Lagerdorn wenigstens 
10 teilweise drehbar gelagert sind. Des weiteren betrifft die 
Erfindung ein Kraf tf ahrzeug-Tiirschloss mit an einer Trager- 
platte an einem solchen Lagerdorn gelagerten Sperrteilen. 

Kraf t f ahrzeug-Tiirschlosser , die iiblicherweise Verwendung fin- 
15 den, werden als separates zu montierendes Teil geliefert, 
welches dann beim Fahrzeughersteller eingesetzt wird. Das 
Kraf tf ahrzeug-Tiirschloss beinhaltet dabei zumeist bewegte 
Teile, die ein sicheres VerschlieSen der Fahrzeug-Tur sicher- 
zustellen haben. Dabei werden zumeist Tiirschloss-seitige 
20 Drehfallen eingesetzt die mit Karosserie-seitigen Bolzen oder 
Kloben zusammenwirken urn die Kraf t f ahrzeugtur zu verschlie- 
feen . 



Die Drehfallen mussen dabei grofie Krafte aufnehmen da ein 
2 5 Einbruch ebenso verhindert werden soil, wie ein ungewiinschtes 
aufspringen der Tiir bei einem Unfall, Daher mussen die Dreh- 
fallen und die die Drehfallen lagernden Teile im Kraftfahr- 
zeug-Tiirschloss stabil gelagert werden. 



30 Kostenauf wandig bei der Herstellung von iiblichen Turschlos- 
sern ist die hohe Anzahl von eingesetzten Einzelteilen die 
separat montiert werden mussen. Dabei werden an die Einzel- 
teile und an die zusammengeset zte Einheit hohe mechanische 
Anf orderungen bezuglich der Belastbarkeit , insbesondere im 

35 Crashfall, gestellt. 
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In modernen Fahrzeugen wird zudem immer mehr Wert darauf ge- 
legt, dass bewegte Teile, wie die Kraft fahrzeug-Tiirschlosser, 
weitgehendst gerauscharm arbeiten. Herkommliche Kraftfahr- 
zeug-Turschlosser mussen daher mit zusatzlich zu montierenden 
5 Mitteln oder mit aufwandigen gerauscharmen Halterungen verse- 
hen werden . All diese vorhergenannten MaSnahmen und Vorgaben 
verursachen zusatzliche Kosten durch hohe Teilevielf al t und 
damit verbundenen Herstellungsschritten . 

10 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die oben genannten 
Nachteile zu verringern und eine verbesserte Lagerung fur 
Sperrteile sowie verbesserte Kraft fahrzeug-Tiirschlosser zur 
Verfiigung zu stellen und dabei insbesondere die Gesamtpro- 
zessfolge der Herstellung beziiglich ihrer Wirtschaf tlichkeit 

15 und Qualitat zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird durch einen Lagerdorn fur Sperrteile nach 
Anspruch 1 und ein Kraf tf ahrzeug-Turschloss mit an einer Tra- 
gerplatte gelagerten Sperrteilen nach Anspruch 12 gelost . 

20 

Erf indungsgemaS ist vorgesehen, dass eine wenigstens ein 
Sperrteil tragende Tragerplatte aus einem formstabilen Mate- 
rial, insbesondere einem Metall, vorgesehen ist, aus der eine 
laschenf ormige Ausformung im wesentlichen in Achsenrichtung 

2 5 der Lagerachse ausgeformt ist, wobei der Lagerdorn durch eine 

Kunststof f -Umspritzung bzw. -Anspritzung urn die laschenf ormi- 
ge Ausformung ausgebildet ist. 

Die Erfindung schlagt vor, die Ausgestaltung der sonst als 

3 0 separat zu montierenden massiven metallenen Achse ausgebilde- 

ten Lagerung durch ein Kunststof f-umspritztes, aus der Tra- 
gerplatte ausgeformtes Teil herzustellen . Durch die Kunst- 
stof f -Umspritzung des Lagerdorns wird die Gerauschentwicklung 
der Drehfalle selber schon in deren Lagerung erheblich ge- 
35 dampf t . Die notwendige hohe mechanische Festigkeit ist durch 
die laschenf ormige Ausformung aus der Tragerplatte gegeben. 
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Durch die Verwendung des Kunststoffs wird zudem Gewicht ein- 
gespart, was wiederum gunstig auf der Kostenseite zu buche 
schlagt. Der Kunststoff hat neben der starken Gerauschdamp- 
fung auch hervorragende Eigenschaf ten beziiglich der Tempera- 
5 turbestandigkeit , Stabilitat und Verzugsf reiheit . 

Als Kunststoffe konnen beispielsweise technische Kunststoffe 
und/oder glasfaser- oder kohlef aserverstarkte Kunststoffe 
aber auch Elastomere gewahlt werden. 

10 

Die Herstellung der Lagerachse erfolgt bevorzugterweise durch 
eine Umspritzung die sich der sogenannten Outsert-Technik 
bedient . Dabei wird das Kunststoff -Material direkt urn die zu 
umschliefienden Teile gespritzt, wobei Kanten, Offnungen oder 

15 Vorsprunge an dem metallenen Trager als Verankerung bzw. An- 
satz fur den Kunststoff dienen. Eine Montage der gespritzten 
Teile entfallt damit . So werden viele Arbeitsschritte und die 
Materialien fur die sonst anfallenden Teile bei der Montage 
eingespart und aufwandige Logistik und Lagerhaltung der sonst 

20 einzeln herzustellenden und zu liefernden Teile kann eben- 
falls eingespart werden. 

Durch die Outsert-Technologie konnen hochprazise Formen her- 
gestellt werden, die sehr geringe Toleranzen aufweisen. Da 
2 5 auch die Montage entfallt werden die damit verbundenen mogli- 
chen Toleranzen bei den Geometrien ebenfalls vermieden. 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorge - 
sehen, dass die laschenf ormige Ausformung aus der Tragerplat- 
30 te freigestanzt und aufgestellt worden ist. 

Von Vorteil bildet die Umspritzung der laschenf ormige Ausfor- 
mung einen zylinderf ormigen Lagerdorn . 

35 Ebenso von Vorteil bildet die Umspritzung einen Lagerdorn, 
der einen kleineren inneren Durchmesser und einen grofeeren 
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auSeren Durchmesser aufweist, wobei der groSere Durchmesser 
in Richtung der Haupt-Kraf tiibertragungsrichtung des Sperr- 
teils auf den Lagerdorn vorgesehen ist. 

5 Durch einen so gewahlten groSeren Durchmesser kann die la- 
schenf ormige Ausformung breiter gewahlt werden, was die ab- 
leitbaren Krafte weiter erhoht . 

Dem folgend ist in dem Sperrteil korrespondierend mit dem 
10 Lagerdorn eine im wesentlichen schwalbenschwanzf ormige La- 
ger au f nahme -Off nung vorgesehen, die entsprechend einen klei- 
neren inneren Durchmesser und einen groSeren auSeren Durch- 
messer aufweist. Ein weiterer Vorteil des Zusammenwirkens von 
so ausgestaltetem Lagerdorn und Lagerauf nahme -Of f nung ist, 
15 dass ein definierter Anschlag fur das Sperrteil entsteht. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass 
das Ende des Lagerdorns in einer Ausnehmung in einem die 
Sperrteile wenigstens teilweise umschlieSenden Schlossgehause 
20 gelagert ist. 

Bevorzugterweise sind die Sperrteile eine Drehfalle und/oder 
eine Sperrklinke eines Kraf tf ahrzeug-Turschlosses . 

25 Nach einem weiteren Aspekt der Erfindung ist ein Kraftfahr- 
zeug-Tiirschloss mit an einer Tragerplatte gelagerten Sperr- 
teilen vorgeschlagen, bei dem wenigstens eines der Sperrteile 
an einem Lagerdorn nach einem der Anspruche 1 bis 11 gelagert 
ist . 

30 

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass 
auf der Tragerplatte und/oder einem die Sperrteile auf der 
Tragerplatte wenigstens teilweise umschliefeenden Schlossge- 
hause Fiihrungsrillen und/oder Fuhrungserhebungen und/oder 
3 5 Anschlage fur die Sperrteile und/oder andere bewegte Teile 
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des Kraf tf ahrzeug-Turschlosses durch eine aufgebrachte Kunst- 
stof f -Umspritzung bzw. -Anspritzung vorgesehen sind. 

Von Vorteil sind die Sperrteile teilweise mit einer Kunst- 
5 stoff -Umspritzung versehen, welche Kunststoff -Umspritzung 
insbesondere durch Outsert-Technik aufgebracht ist. 



Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht 
vor, dass die Tragerplatte an ihren auSeren Kanten und/oder 

10 an Kanten von Offnungen oder Ausstanzungen wenigstens teil- 
weise mit einer die Kanten umhiillenden Kunststoff -Umspritzung 
versehen ist, welche Kunststoff -Umspritzung insbesondere 
durch Outsert-Technik aufgebracht ist. Hierdurch konnen mog- 
liche Verletzungen vermieden werden, ein sonst gebotenes auf- 

15 wandiges Entgraten kann in vielen Fallen ent fallen. Die Um- 
spritzung der Kanten dient gleichzeitig als Korrosionsschutz , 
da die offenen Stanz- oder Schnitt f lachen von der Luft abge- 
schlossen werden. Durch die Umspritzung ist auch Material mit 
groSerer Dicke eingesetzt werden, dessen Kanten aufgrund der 

2 0 Bearbeitung - beispielsweise Stanzen - nicht uber die zuvor 
aufgebrachte Schutzschicht z.B. eine Zinkschicht verf iigt . 
Durch die Umspritzung der Kanten kann aber auch im sichtbaren 
Bereich des Kraf tf ahrzeug-Turschlosses eine Verbesserung des 
Designs erreicht werden, da Oberf lachen und Formungen nach 

2 5 belieben vorgenommen werden konnen. 

Zur Minderung von Gerauschen oder Reibung ist nach einer wei- 
teren vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, 
dass wenigstens teilweise zwischen den Sperrteilen und der 

3 0 Tragerplatte und/oder dem Schlosskasten und/oder dem Schloss- 

gehause flachig eine Kunststoff -Umspritzung, insbesondere 
durch Outsert-Technik, aufgebracht ist. Durch eine solche 
auch AuSen aufgebrachte Umspritzung kann neben der weiteren 
Gerauschdampf ung auch ein verbessertes Design des ganzen 
35 Kraf tf ahrzeug-Turschlosses erreicht werden. 
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Eine beziiglich der Herstellung effiziente Variante sieht vor, 
dass die Kunst stof f -Umsprit zungen an der Tragerplatte in 
einem einzigen Herstellungsschritt in Outsert-Technik 
hergestellt sind. 

5 

Von Vorteil ist die Tragerplatte durch einen Schlosskasten 
eines Kraf tf ahrzeug-Turschlosses gebildet. Bei Anwendung der 
Outsert -Technologie kann auch das die an der Tragerplatte 
gelagerten Sperrteile umschliefiende Schlossgehause in einem 
10 Stuck hergestellt werden. 



Weitere Vorteile, Besonderheiten und zweckmafiige Weiterbil- 
dungen der Erfindung ergeben sich aus den weiteren Unteran- 
15 spruchen oder deren Unterkombinationen . 



Nachfolgend wird die Erfindung anhand der Zeichnungen weiter 
erlautert. Im Einzelnen zeigt die schematische Darstellung 
20 in: 

Fig. 1 eine Draufsicht von vorne auf eine Tragerplatte wel 

che erf indungsgemaSe Lagerdorne zur Lagerung von 
Sperrteilen auf weist , 



25 



30 



Fig. 2 eine Draufsicht auf die Tragerplatte aus Fig. 1, be 

vor die Kunst stof f -Umsprit zungen zur Ausbildung der 
Lagerdorne urn die ausgestanzten Laschen aufgebracht 
worden ist, 

Fig. 3 eine Draufsicht von hinten die Tragerplatte aus Fig 

2, 



Fig. 

35 



4 



eine Draufsicht von vorne auf die Tragerplatte aus 
Fig. 1, nachdem die Sperrteile auf die Lagerdorne 
aufgesetzt worden sind, 
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Fig. 5 eine Draufsicht von hinten auf ein erf indungsgemaEes 

Kraf tf ahrzeug-Turschloss mit einer Tragerplatte aus 
Fig. 4, mit eingesetzten Sperrteilen und aufgesetz- 
5 tern Schlossgehause , 

Fig. 6 eine Draufsicht von vorne auf das Kraf tf ahrzeug- 
Turschloss aus Fig. 5, 

10 Fig. 7 eine Draufsicht auf das Schlossgehause des Kraft- 

f ahrzeug-Turschlosses mit darin befindlichen Sperr- 
teilen, entsprechend ihrer Position urn die Lagerdor- 
ne, entsprechend Fig. 5, 

15 Fig. 8 eine Draufsicht von vorne auf eine Tragerplatte mit 

darauf ausgebildeten Lagerdornen welche Sperrteile 
lagern, wobei einer der Lagerdorne entsprechend ei- 
ner erf indungsgemafien Variante ausgebildet ist, und 

2 0 Fig. 9 eine vergroteerte Draufsicht auf den Lagerdorn mit 

einen kleineren inneren Durchmesser und einen groSe- 
ren aufieren Durchmesser aus Fig. 8. 



25 Die in der Figur gleichen Bezugszif f ern bezeichnen gleiche 
oder gleich wirkende Elemente. 

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung eine Draufsicht von 
vorne auf eine metallene Tragerplatte 4, im Beispiel ein 

30 Schlosskasten 31 eines Kraf tf ahrzeug-Turschlosses , welche 
erf indungsgemaSe Lagerdorne 1 zur Lagerung von Sperrteilen 
aufweist. Die Lagerdorne 1 sind dabei mit einer Kunststoff- 
Umspritzung 5 geformt worden, die in Outsert-Technik herge- 
stellt wurden. Auf der Oberflache der Tragerplatte 4 wurden 

35 des Weiteren flachige Kunststof f -Umsprit zungen 52 aufgebracht 
die teilweise zwischen den Sperrteilen (siehe beispielsweise 
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Fig. 4) und der Tragerplatte als Gleithilfe und Gerauschdamp- 
fung dienen. Weiterhin ist auf der Oberflache der Tragerplat- 
te 4 eine Fuhrungserhebung 6 durch eine aufgebrachte Kunst- 
stof f -Umspritzung 51 ausgebildet. Diese dient als Fuhrung fur 
5 die Sperrklinke die daruber spater angeordnet wird. 

In den Lagerdornen sind laschenf ormige Ausformungen aus der 
Tragerplatte umspritzt, die in den Fig. 2 und Fig. 3 naher 
erlautert sind. 

10 

In Fig. 2 und 3 eine Draufsicht von vorne und von hinten die 
Tragerplatte aus Fig. 1 gezeigt, bevor die Kunststoff- 
Umsprit zungen zur Ausbildung der Lagerdorne urn die ausge- 
stanzten flachen Laschen 41 aufgebracht worden ist. 

15 

Die laschenf ormigen Ausformungen 41 sind in einem einfachen 
Verf ahrensschritt aus der Tragerplatte 4 freigestanzt und im 
wesentlichen in Achsenrichtung der Lagerachse L aufgestellt 
worden . 

20 

Die Lagerdorne 1 werden dann durch eine Kunststoff- 
Umspritzung 5 um die laschenf ormige Ausformung 41 in einem 
gemeinsamen Arbeit sschnitt durch die Anwendung der Outsert- 
Technik ausgebildet. 

25 

Fig. 4 zeigt die Tragerplatte 4 mit auf den Lagerdornen 1 
auf gesetzten Sperrteilen 2 . 

Die Drehfalle 21 und die Sperrklinke 22 werden einfach auf 
3 0 die Enden 13 der Lagerdorne 1 aufgesetzt und nach unten gegen 
die Tragerplatte geschoben. 

Zur weiteren Gerauschdampf ung sind auch die Drehfalle 21 und 
die Sperrklinke 22 teilweise mit einer Kunststoff -Umspritzung 
3 5 53 uberzogen. 
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Fig. 5 zeigt eine Draufsicht von hinten auf ein fertig mon- 
tiertes erf indungsgemaSes Kraf tf ahrzeug-Turschloss 3 entspre- 
chend Fig. 3. Der Schlosskasten 31 (Tragerplatte 4) mit den 
durch diesen getragenen Sperrteilen 2 wird durch das Schloss- 
5 gehause 32 umschlossen. 

In dieser Ansicht ist die Kunststof f -Umsprit zung 5 der Lager- 
dorne 1 von unten her ersichtlich. 

10 Fig. 6 zeigt eine Draufsicht von vorne auf das Kraf tf ahrzeug- 
Turschloss 3 aus Fig. 5. In dieser Ansicht sind die Ausfor- 
mungen fur Ausnehmungen 33 im Schlossgehause 32 sichtbar, in 
denen die Enden 13 (siehe Fig. 4) des Lagerdorne 1 gelagert 
sind . 

15 

Fig. 7 verdeutlicht das Zusammenwirken der Ausnehmungen 33 
mit den Lagerdornen 1 in einer Draufsicht auf das Schlossge- 
hause 32 des Kraf tf ahrzeug-Turschlosses 3 mit darin befindli- 
chen Sperrteilen 2, 21, 22, die entsprechend ihrer Position 

2 0 urn die Lagerdorne 1 dargestellt sind. 

In Fig. 8 ist eine Draufsicht von vorne auf eine Tragerplatte 
4 mit darauf ausgebildeten Lagerdornen 1, la und daran gela- 
gerten Sperrteilen 2 gezeigt, bei der der Lagerdorn la der 
25 Drehfalle 21a nach einer Variante der Erfindung ausgestaltet 
ist . 

Die Umspritzung 5 des Lagerdorns la bildet einen kleineren 
inneren Durchmesser und einen groSeren aufieren Durchmesser. 

3 0 Dement sprechend ist in der Drehfalle 21a korrespondierend mit 

dem Lagerdorn la eine im wesent lichen schwalbenschwanzf ormige 
Lage r au f nahme -Off nung 23 vorgesehen. Durch diese Anordnung 
wird ein Anschlag fur die Drehfalle gebildet, sodass diese 
nicht uber ein vorgegebenes MaS hinaus um die Lagerachse ge- 
3 5 dreht werden kann . 
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Durch diese Ausgestaltung kann die laschenf ormige Ausformung 
41 sehr breit ausgefuhrt werden, ohne, dass die gesamte La- 
gerauf nahme-6f f nung 23 den groSeren Durchmesser 12 des Lager- 
dorns la aufweisen musste. Vorteil hierbei ist # dass in Rich- 
5 tung der Haupt-Kraf tiibertragungsrichtung F groSere Krafte 

durch die laschenf ormige Ausformung 41 und die Kunststof f -Urn- 
sprit zung 5 an die Tragerplatte ubertragen werden konnen. 

Fig. 9 zeigt im Detail den Lagerdorn la in der schwalben- 
10 schwanzf ormige Lagerauf nahme-df f nung 23. 

Die Umspritzung 5 des Lagerdorns la bildet einen kleineren 
inneren Durchmesser 11 und einen groSeren auSeren Durchmesser 
12, wobei der groSere Durchmesser 12 in Richtung der Haupt- 

15 Kraf tiibertragungsrichtung F der Drehfalle 21a auf den Lager- 
dorn la vorgesehen ist. In der Drehfalle 21a ist korrespon- 
dierend mit der Formung des Lagerdorns la eine im wesent li- 
chen schwalbenschwanzf ormige Lagerauf nahme- Of f nung 23 vorge- 
sehen, die entsprechend einen kleineren inneren Durchmesser 

20 24 und einen grofieren auSeren Durchmesser 25 aufweist. 



WO 2005/068754 



PCT/DE2005/000026 



11 



Bezugszeichenliste 



5 1 Lagerdorn 

la Lagerdorn 

11 innerer Durchmesser 

12 aufierer Durchmesser 

13 Ende des Lagerdorns 

10 

2 Sperrteil 

21 Drehfalle 

21a Drehfalle 

2 2 Sperrklinke 

15 2 3 schwalbenschwanzf ormige Lagerauf nahme-6f f nung 

24 innerer Durchmesser 

2 5 auSerer Durchmesser 

3 Kraf tf ahrzeug-Turschloss 
20 31 Schlosskasten 

32 Schlossgehause 

3 3 Ausnehmung 

4 Tragerplatte 

2 5 41 laschenf ormige Ausformung 

5 Kunststof f -Umspritzung 

51 Kunststof f-Umspr it zung 

52 Kunststof f-Umsprit zung 
30 53 Kunststof f -Umspritzung 

6 Fiihrungserhebung 

L Lagerachse 

3 5 F Haupt - Kraf tiibertragungsrichtung 
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Patentanspriiche 

5 

1. Lagerdorn (1) fur Sperrteile (2, 21, 22), insbesondere 
eines Kraft f ahrzeug-Tiirschlosses (3) , 

wobei die Sperrteile (2, 21, 22) an dem eine Lagerachse (L) 
bildenden Lagerdorn (1) wenigstens teilweise drehbar gelagert 
10 sind, 

dadurch gekennzeich.net, 

dass eine wenigstens ein Sperrteil (2, 21, 22) tragende Tra- 
gerplatte (4) aus einem f ormstabilen Material, insbesondere 
einem Metall, vorgesehen ist, 
15 aus der eine laschenf ormige Ausformung (41) im wesentlichen 
in Achsenrichtung der Lagerachse (L) ausgeformt ist, 
wobei der Lagerdorn (1) durch eine Kunststof f -Umsprit zung (5) 
um die laschenf ormige Ausformung (41) ausgebildet ist. 

20 2. Lagerdorn fur Sperrteile nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Umspritzung (5) des Lagerdorns (1) in Outsert- 
Technik hergestellt ist. 

25 3. Lagerdorn fur Sperrteile nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die laschenf ormige Ausformung (41) aus der Tragerplatte 
(4) freigestanzt und aufgestellt worden ist. 

30 4. Lagerdorn fur Sperrteile nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennze i chnet, 

dass die laschenf ormige Ausformung (41) flach ausgebildet 
ist . 
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5. Lagerdorn fur Sperrteile nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennz e i chne t , 

dass die Umsprit zung (5) der laschenf ormige Ausformung (41) 
5 einen zylinderf ormigen Lagerdorn (1) bildet. 

6. Lagerdorn fur Sperrteile nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Umsprit zung (5) einen Lagerdorn (la) bildet, der 
10 einen kleineren inneren Durchmesser (11) und einen groSeren 
auSeren Durchmesser (12) aufweist, wobei der groSere Durch- 
messer (12) in Richtung der Haupt-Kraf tiibertragungsrichtung 
(F) des Sperrteils (2, 21) auf den Lagerdorn (1) vorgesehen 
ist . 

15 

7. Lagerdorn fur Sperrteile nach Anspruch 6, 
dadurch gekennz e i chnet, 

dass in dem Sperrteil (2, 21a) korrespondierend mit dem La- 
gerdorn (1) eine im wesentlichen schwalbenschwanzf ormige La- 
2 0 gerauf nahme-6f f nung (23) vorgesehen ist, die entsprechend 

einen kleineren inneren Durchmesser (24) und einen groSeren 
auiSeren Durchmesser (25) aufweist. 

8 . Lagerdorn fur Sperrteile nach einem der vorhergehenden 
2 5 Anspruche, 

dadurch gekennzei chnet, 

dass die Tragerplatte (4) durch einen Schlosskasten (31) ei- 
nes Kraf tf ahrzeug-Turschlosses (3) gebildet ist. 

30 9. Lagerdorn fur Sperrteile nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennze i chnet, 

dass die Tragerplatte durch ein Schlossgehause eines Kraft - 
f ahrzeug-Turschlosses gebildet ist . 
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10. Lagerdorn fur Sperrteile nach einem der vorhergehenden 
Anspruche , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Ende (13) des Lagerdorns (1) in einer Ausnehmung 
5 (33) in einem die Sperrteile (2, 21, 22) wenigstens teilweise 
umschlieSenden Schlossgehause (32) gelagert ist. 

11. Lagerdorn fur Sperrteile nach einem der vorhergehenden 
Anspruche , 

10 dadurch gekennzeichnet, 

dass die Sperrteile (2) eine Drehfalle (21) und/oder eine 
Sperrklinke (22) eines Kraf tf ahrzeug-Turschlosses (3) sind. 

12. Kraf tf ahrzeug-Turschloss (3) mit an einer Tragerplatte 
15 (4) gelagerten Sperrteilen (2, 21, 22), 

dadurch gekenn ze i chne t, 

dass wenigstens eines der Sperrteile (2, 21, 22) an einem 
Lagerdorn (1) nach einem der Anspruche 1 bis 11 gelagert ist. 

20 13. Kraf tf ahrzeug-Turschloss nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass auf der Tragerplatte (4) und/oder einem die Sperrteile 
(2, 21, 22) auf der Tragerplatte (4) wenigstens teilweise 
umschlieSenden Schlossgehause (32) Fuhrungsrillen und/oder 
2 5 Fuhrungserhebungen (6) und/oder Anschlage fur die Sperrteile 
(2, 21, 22) und/oder andere bewegte Teile des Kraf tf ahrzeug- 
Turschlosses (3) durch eine aufgebrachte Kunststoff- 
Umspritzung (51) bzw. -Anspritzung vorgesehen sind. 

30 14. Kraf tf ahrzeug-Turschloss nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Sperrteile (2, 21, 22) teilweise mit einer Kunst- 
stof f -Umspritzung (53) versehen sind, welche Kunststoff- 
Umspritzung insbesondere durch Outsert-Technik aufgebracht 
35 ist. 
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15. Kraf tf ahrzeug-Tiirschloss nach einem der Anspriiche 12 bis 
14, 

dadurch gekennze i c h n e t , 
5 dass die Tragerplatte (4) an ihren auSeren Kanten und/oder an 
Kanten von Offnungen oder Ausstanzungen wenigstens teilweise 
mit einer die Kanten umhiillenden Kunststof f -Umsprit zung ver- 
sehen ist, welche Kunststof f -Umsprit zung insbesondere durch 
Outsert-Technik aufgebracht ist. 

10 

16. Kraf tf ahrzeug-Tiirschloss nach einem der Anspriiche 12 bis 
15, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens teilweise zwischen den Sperrteilen (2, 21, 
15 22) und der Tragerplatte (4) und/oder dem Schlosskasten (31) 
und/oder dem Schlossgehause flachig eine Kunststof f- 
Umspritzung (52) , insbesondere durch Outsert-Technik, aufge- 
bracht ist . 

20 17. Kraf tf ahrzeug-Tiirschloss nach einem der Anspriiche 12 bis 
16, 

dadurch gekennze ichnet, 

dass die Kunststof f -Umsprit zungen (5, 51, 52) an der Trager- 
platte (4) in einem einzigen Herstellungsschritt in Outsert- 
25 Technik hergestellt sind. 
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